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Ziel:  Gefahrdungsbeurteilung und SicherheitsmafRnahmenauswahl fir automatisierte

Fertigungssysteme.

Weg: Eingabe und Auswahl verschiedener Parameter zur Beurteilung nach DIN EN 954-1 und

einer BGFE-Systematik.

Vorteile/Chancen Nachteile/Risiken
e Dokumentation einer durchgefiihrten
Gefahrdungsbeurteilulng
Wirkungsfelder Gber die Prozesskette Aufwand/Nutzen
Nutzen
N
) ) Schulungsaufwand L pinsatzaufwand
Planung Produktion Service
Einsatzgebiete
Arbeitsgestaltung Fuhrung/Motivation PPS
Auftragsabwicklung Gesundheits-, Arbeits- und Umweltschutz Qualitat
Controlling Kontinuierliche Verbesserung Robuste Prozesse
Datenermittlung Logistik Standards
Entgeltgestaltung Personalentwicklung Teamarbeit
Fabrik-/Prozessplanung Produktentwicklung Visuelles Management

Quantitative Ergebnisse

Qualitative Ergebnisse
o Gefahrdungsbeurteilung
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Prinzip:

Durch Eingabe und Auswahl von verschiedenen Parametern wird eine
Gefahrdungsbeurteilung erstellt und dokumentiert

Vorgehensweise:

Schritt 1

Schritt 2
Schritt 3

Schritt 4

Schritt 5

Der Anwender protokolliert die Grunddaten zur Gefahrdungsbeurteilung. Diese
umfassen die Eingabe

- der Bezeichnung,

- des Standorts,

- des Betreibers des automatisierten Fertigungssystems (aFs) und

- des Namens des Durchflihrenden der Gefahrdungsbeurteilung.

Die Grenzen des aFs mittels Freitexteingabe werden dokumentiert.

Der Anwender kann die Gefahrdungen durch das aFs anhand einer Auswahlliste
verschiedenster Gefahrdungen, Gefahrdungssituationen und Gefahrdungsereignissen
identifizieren und der Dokumentation beifligen.

AbschlieRend wird die Risikoeinschatzung vorgenommen und mittels
Auswahlmdoglichkeiten die Risikomerkmale ,Verletzungsschwere* und
~Eingriffshaufigkeit” festgelegt.

Nach der Eingabe und Auswahl der verschiedenen Daten werden diese in einem
Protokoll nochmals aufgefiihrt und eine automatische Beurteilung der Daten
vorgenommen. Diese Beurteilung umfasst die Einordnung des aFs in eine
Risikogruppe und in eine Sicherheitsgruppe. Zusétzlich wird eine
Schutzeinrichtungsempfehlung generiert und eine Zuordnung zu einer
Steuerungskategorie vorgenommen.

Abgeschlossen wird die Protokollierung durch die Dokumentation der Entscheidungen
des Betreibers des aFs. Hierbei werden mittels Freitexteingabe die Lésungen durch
Schutzmal3nahmen und eine Begriindung fur diese dokumentiert.

Ausserdem kann eine Begriindung der Abweichung anderer Steuerungsklassen und
zusatzliche SchutzmalRnahmen durch Freitexteingabe dokumentiert werden.

Die gesamte Gefahrdungsbeurteilung bzw. dessen Protokoll kann abschliel3end
ausgedruckt werden.

Hilfsmittel (Werkzeuge): Ergédnzende Methoden:
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Demonstrationsbeispiel:
Eingabe/Auswahl (Auszug)
E. Identifizsierung von Gefihrdungen:
Gefihrdungen, Gefihrdungssituationen und G efshrdungsereimisse

1 Mechanische Gefihrdungen durch das autormatisierte Fertigungssystem

11 Gefabrdung durch Quetschen

12 Gefibrdung durch Scheren O

13 Gefabrdung durch Schneiden ader Abechneiden

14 Gefibrdung durch Erdfassen oder Aufwckeln O

14 Gefibrdung durch Einsiehen ader Fangen

1é Gefibrdung durch Stold O

17 Gefahrdung durch Durchstich o der Einstich |

18 Gefibrdung durch Retbung oder Abrelb O

1% Gefahrdung durch Bincringen oder Heransspritzen won Flassigheiten unter hohem Dncle O

Weitere Gelihrdungen durch das automatisierte Fertisungssystem

C. Risikoeinschatzung

L Risikomerkmal ""Veretzingsschwere™:

(O] Unfall mit Todestolge oder mt Unfallrentenfall
(@] Meldepfichitiger Tnfal
O Bagatellanfal

M. Risikomerkmal "FEingriffshéufiolk eit™:

Q Emngnft zvkchschund stets 21 erwarten

@ Gelzgentlicher Eingriff

Q Eingriff mégiich, aber ucht ou crwarten
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Beurteilung/Auswertung (Auszug)

C. Braebnis der Fislcoemschitzng:

Werletrungss chwrare: Tad, Eentenfatle

Eingrffshaufigheic gelegentlich

Gefabrenabwehrmoglichkeic maglich
I, Ergebmss der Bask obeweriung

Risikograppe 2

Ber dor Gefihrédungshenrtathng wurde (how aallte) die Funktionsfahghent hestshander Schmtreinnchnmgen wn amtomansterten Ferngungsaystem bewn m bewertenden Eingnff m den Gefahrbereich ala meht

gegeben angesehen (werden).

E. Zuor der Sicherheibs EE
Sicherheitsgruppe 2
Schutreinrichtung; standardisierte feste irennende 5chutzeinrichiung

Sremerungs-Fategens fir die Kategorie 3
ot demm autematisierien
Fertiungssyetern vertiegelten

Schuzeinrichhng
Altemative Steucrungs- Eategorie 2
Kategotie fiur it Verbindung
it musatehichen e
’;_:‘ Zusstzliche SchutzmaBnahmen
Gesetzliche Rahmenbedingungen: Tarifliche Rahmenbedingungen:

e DINENISO 12 100-1
e DINEN ISO 12 100-2
e DIN EN 1050 Anhang
e BGFE-Systematik
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Fir Ihre Notizen:




